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PVC-buis uitwendig geruwd

Met kunststofschuim opgevuld

Met kunststotschuim opgevuld PVC-buis uitwendig geruwd

Afb. 16 - (boven) Niet waterdichte muurdoorvoering; (onder) niet waterdichte vloerdoor-
N voering.

Overdruk uit H,0, eerste jaargang, nummer 11, 30 mei 1968
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53 Doorvoeringen door
muren of vloeren

Het verdient aanbeveling om bij door-
voering van PVC-leidingen door mu-
ren en vloeren steeds een mantelbuis
toe te passen.

Bij waterdichte muurdoorvoeringen
dient erop te worden gelet, dat dich-
tingsmateriaal wordt toegepast dat het
PVC niet aantast. In dit opzicht zijn
in het bijzonder bitumineuze produk-
ten gevaarlijk.

Een aantal voorbeelden van construc-
ties van waterdichte muurdoorvoerin-
gen is aangegeven in afbeelding 15.
Voor de constructie volgens afbeel-
ding 15a is gebruik gemaakt van een

PVC-mantelbuis; bij de constructies
volgens afbeelding 15b en ¢ van een
stalen mantelbuis.

Ten einde een betere hechting tussen
cement en ongeplasticeerd PVC te
bevorderen, wordt het opperviak van
een PVC-mantelbuis soms ruw ge-
maakt. Ook wordt voor dit doel de
PVC-mantelbuis wel met lijm bestre-
ken, waarna op de lijm wat cement-
poeder of zand wordt gestrooid.

Doorvoering van een PVC-leiding
door een binnenmuur of een vloer be-
hoeft in het algemeen niet waterdicht
te zijn. Voorbeelden daarvan zijn aan-
gegeven in afbeelding 16.

6. Keuring van de installatie

Aangezien de toepassing van drink-
waterinstallaties bestaande uit leidin-
gen van ongeplasticeerd PVC nog
tamelijk nieuw is en, zoals reeds eer-
der in dit rapport is opgemerkt, de
bedrijfszekerheid in grote mate afhan-
kelijk is van de wijze waarop de in-
stallatie is uitgevoerd, is een doel-

7. Literatuur

matige keuring van groot belang,
waarbij nagegaan moet worden of de
richtlijnen van dit rapport in praktijk
zijn gebracht.

Geadviseerd wordt steeds een pers-
proef op dichtheid uit te voeren als
omschreven in artikel 5, punt 2C, van
de AVWI-1960.

Voor de verdere oriéntatie op het gebied van de verwerking van PVC-buizen en over
kunststoffen in het algemeen, kan de volgende literatuur worden aanbevolen.

1. VEWIN, Handboek voor het waterleidingvak. Deel 11 Hoofdstuk 13, II, Rijswijk, 1967.
2. Klinkers, J. G. en Boorn, A, F. G. van den. Het bewerken van kunststoffen, Culemborg

enz., Stam, 1966.

3. KIWA, Commissie Kunststofpijpen voor Water. Invioed van de wijze van verwarmen
en afkoelen op de mechanische eigenschappen van waterleidingbuizen van ongeplasti-
ceerd PVC; door D. Grootenboer, Rijswijk, 1965,

4. Schouten, A. E. en Veght, A, K. van der, Plastics, Utrecht Spectrum, 1966.

S. Wildschut, prof. dr. ir. A. J., Kunststoffen en rubbers. Structuur, eigenschappen en' toe-
passingen, Amsterdam, Uitgeverij Argus, 1967,
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TABEL 1I - Beugelafstanden

Buitenmiddellijnen van de
buizen in mm

Maximale beugelafstand
in cm voor
horizontale leidingen

in cm voor

verticale leidingen

Maximale beugelafstand

12
16
20
25
32
40
50

40
45
50
60
70
80
90

80

90
100
120
140
160
180

. Afb. 15 - Waterdichte muurdoorvoeringen.
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Deze beugelafstanden hebben betrek-
king op leidingen van een nominale
druk van 16 kgf/cm2, die zijn gemon-
teerd in ruimten waar de temperatuur
niet boven 25° C uitkomt.

In ruimten met een in de regel hogere
temperatuur dient de beugelafstand
te worden aangehouden die voor twee
maten kleinere buizen is aanbevolen.

522 Wegwerken van de leidingen
in muren

Voor het wegwerken van PVC-leidin-
gen in muren wordt verwezen naar
Artikel 15, lid D, punt 3, van de
AVWI-1960, waarin is gesteld: ,dat
het wegwerken in binnenmuren alleen
toelaatbaar is voor koperen en stalen
leidingen in keukens, toilet- en bad-
ruimten, alsmede in andere ruimten
waar bijzondere omstandigheden, zo-
als bijvoorbeeld hygiénische of esthe-
tische eisen of hinderlijke condens-
vorming dit, naar het oordeel van de
directie, wenselijk maken of recht-
vaardigen”.

Hoewel dus volgens de AVWI-1960 het
wegwerken van PVC-leidingen in mu-
ren nog niet is toegestaan, laten som-
mige waterleidingbedrijven het wel toe.
Voor deze leidingen heeft dit zelfs het
voordeel dat ze niet aan grote tempe-
ratuurverschillen zijn blootgesteld en
dat ze beter beschermd liggen tegen
mechanische beschadigingen.

Indien de PVC-leidingen worden weg-
gewerkt, dient de plaats zodanig te
worden gekozen dat de kans op het in-
slaan van spijkers zo gering mogelijk
is. Na het aanbrengen van de leidin-
gen moeten de sleuven met slappe
specie worden opgevuld, zodanig dat
de buis geheel door specie wordt om-
sloten. Van tevoren moet de leiding
zijn afgeperst.
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DETAIL A

Afb. 14 - De aanleg van verticale leidingen.

1. Inleiding *)

In artikel 10 van de ,,Algemene voor-
schriften voor drinkwaterinstallaties”
AVWI-1960 (NEN 1006) worden de
soorten pijpen opgesomd, die voor
binnenleidingen toelaatbaar zijn. Daar-
onder zijn ook de plastieken pijpen
vermeld, echter onder de restrictie,
dat voor toepassing schriftelijke toe-
stemming van de directie van het be-
trokken waterleidingbedrijf noodzake-
. lijk is. Overigens wordt in deze voor-
schriften aan buizen van kunststoffen,
zoals ,,plastieken pijpen” tegenwoordig
s worden aangeduid, niet afzonderlijk
aandacht geschonken.
In het in 1954 verschenen rapport
van de Commissie Aanleg Binnen-
leidingen van het KIWA ,Richtlijnen
voor de aanleg van drinkwaterinstal-
laties in woningen” wordt dit mate-
riaal evenmin behandeld, omdat de
toepassing van pijpen van kunststof
zich destijds nog in het experimentele
stadium bevond.
Hoewel het aantal woningen, waar

voor de aanleg van de drinkwater-
installatie gebruik is gemaakt van
kunststofbuizen, relatief klein is, wor-
den buizen van ongeplasticeerd poly-
vinylchloride (PVC) toch geregeld
voor dit doel toegepast. Ook indien
voor de aanleg van een drinkwaterin-
stallatie PVC-buizen worden gebruikt,
geldt de AVWI-1960. De ,,Richtlijnen
voor de aanleg van drinkwaterinstal-
laties in woningen” kunnen daarbij
eveneens worden gehanteerd.

Het is van belang dat zowel de direc-
tie van de waterleidingbedrijven, die
toestemming moeten geven voor het
gebruik van deze buizen voor de aan-
leg van drinkwaterinstallaties, als de-
genen die de aanleg moeten uitvoeren,
zich op de hoogte kunnen stellen van
de bijzondere eisen, die de toepassing
van dit buismateriaal aan de uitvoe-
ring stelt.

Het doel van dit rapport is om in de
in dit opzicht bestaande leemte te
voorzien.

2. Vakbekwaamheid van de waterfitters

‘ Aangezien het van groot belang is dat
de verwerking van PVC-buizen op de

*) Deze richtlijnen zijn opgesteld door de

[ werkgroep verbindingen en fittingen van de
Commissie Kunststofpijpen voor Water
(KvW). De werkgroep bestond uit de heren
ir. A. Polstra (voorzitter), E. Poortinga
(secretaris), D. Bilderbeek, D. Grootenboer,
ir. J, H. F. Kalkman. W. F. A. Payens,
H. Uijlenburg, P. van der Veen en ir. C.
Wiclenga (leden).

juiste. wijze geschiedt en deze sterk
afwijkt van die van metalen buizen,
is het noodzakelijk dat de waterfitter
die het werk uitvoert hiervoor vol-
doend vakbekwaam is. Het verdient
daarom aanbeveling de eis te stellen
dat hij in het bezit is van een bewijs
van bekwaamheid in het verwerken
van buizen van ongeplasticeerd PVC.
De Gawalo geeft een ,Applicatie-
cursus - Kunststoffen” waar men zich
deze bekwaamheid kan eigen maken.
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3. Kwaliteit van de toe te passen materialen

Voor de aanleg van de drinkwater-
installatie dienen buizen en fittingen
te worden toegepast, die aan de na-
volgende keuringseisen voldoen:

a. Keuringseisen nr. 49 ,Waterlei-
dingbuizen van ongeplasticeerd po-

lyvinylchloride”.

Geadviseerd wordt in verband met de

wanddikte de toepassing van buizen

van een nominale druk van 16 kgf/

cm?2 voor te schrijven.

De aandacht wordt erop gevestigd dat
buizen bestemd voor binnenleidingen
moeten voldoen aan de eis betreffende
de lichtdoorlatendheid (artike! 2.9 van
Keuringseisen nr. 49);

b. Keuringseisen nr. 54 ,Fittingen

met cilindrische moffen voor lijm-
verbindingen met waterleiding- en gas-
buizen van ongeplasticeerd polyvinyl-
chloride met buitenmiddellijnen van
12 t/m 90 mm”;

4. Richtlijnen voor de verwerking van PVC-buizen

4.1 Verwerking
4.1.1 Warmvervormen

4.1.1.1 Algemeen

Voor het optrompen en buigen van
PVC-buizen is het noodzakelijk dat
het materiaal ter plaatse waar de ver-
vorming moet worden aangebracht,
vooraf door verwarming, voldoende
plastisch wordt gemaakt (het mate-
riaal heeft dan een temperatuur van
120 - 130° C bereikt).

Als warmtebron komen in aanmer-
king:

een gasvlam;

een glycerinebad;

hete lucht.

Indien met een gasviam wordt ge-
werkt, dient erop te worden gelet dat
het PVC-materiaal niet door te sterke
verhitting wordt: beschadigd.
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In verband met de slechte wartmege-
leiding van PVC moet zo gelijkmatig
mogelijk  worden verwarmd. Om
schroeivlekken en Dblaasvorming te
voorkomen, moet een losse vlam met
korte onderbrekingen met het materiaal
in aanraking worden gebracht. Om
achteruitgang van de mechanische
eigenschappen van PVC-buizen tegen
te gaan moet zo kort mogelijk worden
verwarmd. De grootte van de warmte-
bron moet daarom aan het te ver-
warmen oppervliak worden aangepast.

Uit onderzoekingen is vast komen te
staan dat, met het oog op het behoud
van de mechanische eigenschappen van
PVC-buizen, aan snel afkoelen de
voorkeur moet worden gegeven. Het
verdient daarom -aanbeveling af te
koelen  door onder te dompelen in
koud water of, indien dit niet mogelijk
is, met een natte lap.

Beugelafstand
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Afb. 13 - De aanleg van horizontale leidingen.
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In de leiding opgenomen toestellen
dienen zelfstandig te worden onder-
steund, c.q. bevestigd, bijvoorbeeld
zoals in afbeelding 12 is aangegeven,
om te voorkomen dat deze toestellen
aan de leiding zouden hangen en door
hun gewicht extra spanningen veroor-
zaken, welke tijdens het bedienen nog
kunnen toenemen. Consoles die ook
veel voor dit doel worden gebruikt,
kunnen uitsluitend het gewicht van de
toestellen opvangen.

Ook kunnen spanningen in de leidin-
gen ontstaan als gevolg van tempera-
tuurwisselingen. Daar de uitzettings-
coéfficiént van PVC relatief groot is,
kunnen daarvan niet onbelangrijke
lengteveranderingen het gevolg zijn,
die, indien daartegen geen maatregelen
worden genomen, aanleiding kunnen
geven tot extra spanningen (bij een
temperatuurstijging van 20° C zal
een 10 m lange buis van ongeplasti-
ceerd PVC 11 mm uitzetten, een kope-
ren buis 3,4 mm en een stalen buis
2,4 mm).

Maatregelen dienen derhalve te wor-
den genomen om deze lengteverande-
ringen op te vangen. Deze maatrege-
len kunnen bestaan uit een doelmatige
beugeling, terwijl het bij langere lei-
dingen bovendien gewenst kan zijn
een expansiestuk in te bouwen, zoals
in afbeelding 13 is aangegeven.

Het voorkomen van extra spanningen
in PVC-leidingen is eveneens van be-
tekenis in verband met de eigenschap
dat PVC-buizen minder schokvast zijn
dan metalen leidingen. Indien zij on-
der spanning staan, zijn zij uiteraard
in dit opzicht nog gevoeliger. Ook bij
muurdoorvoeringen dient erop te wor-
den gelet dat lengteveranderingen van
de leiding geen ontoelaatbare span-
ningen veroorzaken.

18

52 Uitvoering van de
installatie

52.1 Montage op de muren

De beugels, die voor het aanbrengen
van de leidingen op de muur worden
gebruikt, moeten goed zijn afgerond
zodat de buizen niet door de beugels
kunnen worden beschadigd. Ook kan
tussen de beugel en de buis een elasti-
sche laag van een materiaal, dat PVC
niet aantast, worden aangebracht.

Met het oog op mogelijke in de leidin-
gen optredende lengteveranderingen
moeten beugels worden toegepast,
waarin de buis enigszins kan schuiven;
in dit verband verdient de toepassing
van beugels, waarbij de buis vrij van
de muur blijft, de voorkeur.

Daar er voor moet worden gezorgd
dat verticale leidingen niet aan de
horizontale leidingen komen te han-
gen, moet het gewicht van de verticale
leiding in één punt, bij voorkeur in
het midden, worden opgevangen.

De plaats van de beugels moet zo
worden gekozen dat overal waar dit
nodig is expansiemogelijkheid aanwe-
zig is. In de afbeeldingen 13 en 14 is
aangegeven hoe de beugeling kan wor-
den uitgevoerd.

Zoals uit deze afbeeldingen blijkt, die-
nen om die reden beugels nabij aftak-
kingen (T-stukken) en in bochten te
worden vermeden.

Indien de leidingen om een bijzondere
reden tegen de muur worden aange-
bracht, zullen deze in de hoeken waar
de uitzetting belemmerd zou kunnen
worden, toch vrij van de muur wor-
den gehouden.

De voor PVC-leidingen aanbevolen
beugelafstanden zijn in tabel II ver-
meld.
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Maten inmm.
d dy da?) a b Lt L2
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12 1.6 9 3 2 24 36
16 1B.6 12.6 3 25 32 48
20 19.6 187 4 3 40 60
25 246 198 4 4 50 75
32 316 258 5 5 64 96
40 396 323 5 G 80 120
50 496 1413 5 7 100 150
') Maten van buizen van een nominale druk van 16 kgf/cm?

4.1.12 Optrompen

Voor het optrompen van een buis is
het gewenst gebruik te maken van
een centreerpen (afbeelding 1), opdat
de mof gecentreerd wordt gevormd.

De centreerpen dient van metaal
te zijn; het gebruik van houten
centreerpennen moet in verband met
de vereiste nauwkeurige maatvoering
worden ontraden.

.Afb. 1 - Centreerpen voor het maken van een mofeinde aan een PV C-buis.

4.1.1.3 Buigen

Het buigen van PVC-buizen met bui-
tenmiddellijnen tot en met 50 mm ge-
schiedt meestal door een goed passen-
de stalen spiraalveer van staaldraad
met een vierkante doorsnede, die van
tevoren handwarm is gemaakt, in de
buis te brengen.

Buizen met buitenmiddellijnen groter
dan 50 mm worden voor het buigen
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met zand gevuld. Het zand moet
droog zijn en mag geen grove delen
bevatten. Het dient na het afkoelen
zorgvuldig te worden verwijderd. Als
vulling kan ook gebruik worden ge-
maakt van droge gerstekorrels. Om
insnoering en plooien te voorkomen,
mag de straal van de bocht gemeten
op de hartlijn beslist niet kleiner zijn
dan driemaal de buitenmiddellijn van
de buis (zie detail afbeelding 2).

De grootte van de bocht bepaalt de
lengte van het te verwarmen gedeelte.
Het is noodzakelijk dat dit gedeelte
iets langer is dan de lengte van de te
vormen bocht. Voor haakse bochten
kan als te verwarmen lengte tweemaal
de straal van de bocht worden aange-
houden.

Bij het buigen van bochten in buizen
met buitenmiddellijnen van 50 mm en

groter, verdient het aanbeveling bo-
vendien gebruik te maken van een mal
(afbeelding 2).

412 Lijmen
4121 Algemeen

Er dient rekening mee te worden ge-
houden dat de voor PVC-buizen be-
stemde lijmen brandbaar zijn. Daar-
om moet met deze lijmen niet bij open
vuur worden gewerkt.

Tijdens het lijmen binnenshuis moet,
met het oog op de vrijkomende scha-
delijke dampen, zorg worden gedragen
voor voldoende ventilatie.

Voor PVC-buizen zijn twee typen lijm
in de handel:

a. lijm zonder spleetvullende eigen-
schappen;

Afb. 2 - Verstelbare mal te gebruiken bij het buigen van PV C-buizen.

Te verwarmen gedeelte ten

minste gelijk aan 2r

gepast op plaatsen waar de tempera-
tuur boven de 40° C kan oplopen, zo-
als in de nabijheid van centrale ver-
warmingsketels en van warmwater-
leidingen, in het bijzonder in leiding-
kokers. Buizen van PVC zijn derhalve
ongeschikt voor warmwaterleidingen.

Indien zich in de drinkwaterinstallatie
een voorraadwarmwatervat (boiler)
bevindt en niet de zekerheid bestaat
dat de keerklep die bovenstrooms
daarvan moet zijn aangebracht (arti-
kel 15, lid E 3 van de AVWI-1960)
tegen zeer geringe tegendruk afsluit,
dient bovenstrooms van die keerklep,
een extra Kkeerklep voorzien van
KIWA-garantiemerk te worden ge-
plaatst.

5.1.3 Maatregelen in verband met de
invloed van extra spanningen
op de mechanische sterkte en
de schokvastheid

Daar de mechanische sterkte van PVC-
buizen vergeleken met die van metalen
buizen ook bij 20° C relatief laag is en
de wanddikten van de buizen zo zijn
gekozen dat de sterkte, indien de bui-
zen onder de maximaal te verwachten
werkdruk staan, zoveel mogelijk is
benut, moet voorkomen worden dat in
de leidingen extra spanningen kunnen
optreden.

Spanningen kunnen ontstaan door on-
juiste montage; de leidingen zullen
derhalve spanningsvrij gemonteerd
moeten worden.

Afb. 12 - Beugel voor de ondérsteuning van de watermeter en de stopkraan.
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Naast messing muurplaten volgens
NEN 2285 zijn ook bijzondere muur-
platen voor PVC-leidingen (afbeelding
11) in de handel. Deze zijn echter
weinig fraai en vrij kostbaar.

In deze muurplaat, die van smeedbaar
gietijzer is vervaardigd, wordt een
PVC-knie (cilindrisch x binnendraad)
geplaatst. De PVC-buis wordt in de
onbewerkte mof van deze knie ge-
lijmd. De voorkeur gaat echter uit
naar de in afbeelding 10 aangegeven
methode, omdat hierbij geen schroef-
draad op PVC behoeft te worden aan-
gebracht.

Indien de bijzondere muurplaat vol-
gens afbeelding 11 wordt toegepast,
is het raadzaam dat daarin een PVC-
knie wordt aangebracht, waarvan de
mof met binnendraad verstevigd is
door middel van een metalen bandje.
Dit is nodig om te voorkomen dat

deze mof kan openscheuren als ge-
volg van de extra spanningen die in
de wand van de mof kunnen ontstaan
bij het indraaien van het toestel.
Om deze spanningen zo klein moge-
lijk te houden moet dat draadeinde
cilindrisch zijn. Daar bij de aanslui-
ting van cilindrische binnendraad in
cilindrische buitendraad de afdichting
niet gewaarborgd is, zal op de schroef-
draad teflonband moeten worden aan-
gebracht. Daarbij dient er rekening
mee te worden gehouden dat, ter voor-
koming van te grote spanningen in de
wand van de mof van de PVC-knie,
het toestel niet te sterk mag worden
vastgedraaid. Zou het niet zonder for-
ceren in de juiste stand kunnen wor-
den gesteld, dan zal men dit door het
aanbrengen van meer of minder tef-
loftband op de schroefdraad moeten
trachten te bereiken.

5. Richtlijnen voor de installatie

51 Algemeen

Indien men PVC-buizen voor de aan-
leg van drinkwaterinstallaties wenst
toe te passen, dient rekening te wor-
den gehouden met de bijzondere eigen-
schappen van dit materiaal. De in ver-
band daarmede te nemen maatregelen
worden in de volgende paragrafen be-
sproken.

5.1.1 Maatregelen in verband met de
invloed van lage temperaturen
op de schokvastheid

In verband met de eigenschap van
PVC dat het bij lage temperaturen
(beneden ca. 5° C) minder schokvast
is, zullen buizen van dit materiaal niet
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moeten worden toegepast in onver-
warmde ruimten, tenzij zij voldoende
beschermd zijn tegen uitwendige
schokken of stoten.

Indien de aanleg in de wintermaanden
plaats heeft, moet met meer zorg te
werk worden gegaan. Daarom zal ook
het tijdstip van installatie in een in dit
opzicht zo gunstig mogelijke periode
van de bouw moeten worden gepland.

5.1.2 Maatregelen in verband met de
invloed van hoge temperaturen
op de mechanische sterkte

Bij stijgende temperatuur neemt de

mechanische sterkte af. Daarom moe-

ten buizen van PVC niet worden toe-

Minimum gemiddelde
buitenmiddellijn van het
spieéinde van een
verbinding in mm

Maximum gemiddelde
binnenmiddellijn van de
mof in mm

Maximaal toelaatbare
spleet in mm

1 2 3
12,0 12,3 0,3
16,0 16,3 0,3
20,0 20,3 0,3
25,0 25,3 0,3
32,0 2,3 0,3
40,0 40,3 0,3
50,0 50,3 0,3
63,0 63,4 0,4
75,0 75,4 04
90,0 90,5 0,5

TABEL 1 - Maximaal toelaatbare spleten in lijmverbindingen

b. lijm met spleetvullende eigenschap-
pen.

Het eerstgenoemde type lijm kan uit-
sluitend worden gebruikt voor verbin-
dingen die zuiver zonder speling of
met een zeer geringe perspassing in
elkaar passen.

Met spleetvullende lijmen is het moge-
lijk een goede verbinding te maken
ook indien tussen spie en mof een ge-
ringe speling aanwezig is.

De maximale spleet die door de lijm
mag worden overbrugd, is in kolom 3
van tabel I vermeld.

Onder ,spleet” wordt hier verstaan
het verschil tussen de gemiddelde bin-
nenmiddellijn van de mof en de ge-
middelde buitenmiddellijn van het
spieéinde van een verbinding.

Bij gebruik van fittingen volgens
Keuringseisen nr. 54 moet er rekening
mede worden gehouden dat voor de
maatvoering van de moffen daarvan
twee passingstelsels gelden: passing-
stelsel A en B.

Passingstelsel A is zodanig gekozen dat
tussen de buis en de mof van de fitting
altijd een perspassing zal ontstaan.

Bij passingstelsel B zal daarentegen
nagenoeg altijd tussen spie en mof een
spleet aanwezig zijn. Deze spleet kan.
maximaal de waarde bezitten die in
kolom 3 van tabel I is vermeld, doch
zal in de praktijk in de meeste ge-
vallen iets kleiner zijn.

Aangezien de toepassing van lijmver-
bindingen met een perspassing moet
worden ontraden — bij een perspas-
sing kunnen in de mof van de fitting
extra spanningen ontstaan — wordt
erop gewezen dat het absoluut nood-
zakelijk is bij gebruik van fittingen
volgens passingstelsel A, het spie-
einde vé6r het maken van de verbin-
ding te kalibreren op de maatvoering
van de mof.

Bij gebruik van fittingen volgens pas-
singstelsel B en een spleetvullende lijm
behoeft, zoals uit het voorgaande volgt
niet te worden gekalibreerd.

Daar elke warmtebehandeling in het
belang van het PVC-materiaal zoveel
mogelijk moet ‘worden vermeden,
wordt geadviseerd voor binnenleidin-
gen uitsluitend gebruik te maken van
fittingen volgens passingstelsel B, in

9
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Afb. 3 - Werkwijze ter voorkoming van lijmviekken.

combinatie met cen spleetvullende
lijm.

4.1.2.2 Werkwijze

Spiegéinde en mof moeten haaks zijn
en vrij van bramen.

De spieginden moeten aan de buiten-
zijde en de moffen aan de binnenzijde,
voor zover dit niet reeds op de fabriek
is' uitgevoerd, worden afgeschuind.
De spieginden en de moffen dienen
goed vetvrij en schoon te worden ge-
maakt ‘met behulp van een door de
fabrikant van de lijm aanbevolen
reinigingsmiddel en vervolgens met
schuurpapier nr. 0 licht te worden ge-
ruwd.

In het algemeen mag geen lijm worden
gebruikt die ouder is dan ongeveer
een half jaar. Het verdient aanbe-
veling van de fabrikant tc eisen dat
op de verpakking de houdbaarheids-
duur van de lijm in ongeopende toe-
stand is aangegeven. Ingedikte lijm
mag niet worden gebruikt; verdunnen
is, in verband met de onbekendheid
van de samenstelling, niet toegestaan.
Vé6r het aanbrengen van de lijm
wordt zo nodig de juiste stand van het
spieginde ten opzichte: van de mof
door een streep die over spie en mof
doorloopt, aangegeven.

Om het ontstaan van 11]mvlekken te
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voorkomen, verdient het aanbeveling . ¢

vOOr het aanbrengen van de lijm om
het spie€inde een strookje plakband
aan te brengen (afbeelding 3).

Voor het aanbrengen van de lijm wor-
den kwasten van de volgende af-
metingen aanbevolen:

— voor buizen @ 12 mm t/m 32 mm,
een ronde kwast met een diameter
van 8 mm;

— voor buizen @ 40 mm t/m 63 mm,
een platte kwast van 25 X 3 mm.

De kwasten moeten na gebruik in een
door de fabrikant van de lijm aanbe-
volen reinigingsmiddel worden schoon-
gemaakt. De kwasten moeten voordat
deze opnieuw kunnen worden ge-
bruikt, goed droog en schoon zijn.
Nadat de lijm goed is geroerd, moet
deze in de mof dun en op het spie-
einde dikker worden aangebracht.
Indien de grootte van de spleet dicht-
bij de maximaal toelaatbare waarde
ligt (kolom 3 van tabel I), kan het
nodig zijn op het spie€inde nog een
tweede laag lijm aan te brengen. Om
een gladde goed aaneengesloten laag
te verkrijgen moet de kwast rijkelijk
van lijm worden voorzien. Aanbevolen
wordt eerst de mof en dan het spie-
einde te behandelen.

/~ Lijmverbinding
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Afb. 10 - De aansluiting van een PV C-buis
op een muurplaat volgens NEN 2285.

op de stalen buis een metalen draad-
stuk geschroefd en op de PVC-buis
een PVC-puntstuk gelijmd. Beide
delen worden met een wartelmoer van
PVC aan elkaar verbonden (afbeel-
ding 7). Deze verbindingsmethode kan
ook worden gebruikt voor de aan-
sluiting van een PVC-buis op een toe-
stel met een aansluiteinde met buiten-
draad (afbeelding 8). Indien de schroef-
draad op het aansluiteinde van het
toestel kleiner is dan de schroefdraad
in de bij het PVC-puntstuk behorende
PVC-wartelmoer, dient op de buiten-
draad van het toestel een verloopring
te worden aangebracht.

Om over te gaan van binnendraad op
buitendraad (afbeelding 9) dient in
het aansluiteinde van het toestel een
metalen nippel te worden geschroefd.
Van deze methode kan eveneens ge-
bruik worden gemaakt voor het aan-
sluiten van een PVC-buis op een toe-
stel met een aansluiteinde voorzien
van een metalen wartelmoer.

De aansluiting van een PVC-buis op
een messing muurplaat volgens NEN
2285, kan worden uitgevoerd door in
het einde voor capillaire soldering van
de muurplaat een stukje koperen buis
te solderen dat aan het andere einde
voorzien is van een messingen draad-
stuk met capillair soldeereind. Op de
PVC-buis moet dan een PVC- -puntstuk
met een PVC-wartelmoer zijn aange-
bracht (afbeelding 10).

Deze verbindingsmethode kan even-
eens worden toegepast indien toestel-
len op doorgaande muurplaten moeten
worden aangesloten.

Afb. 11 - De aansluiting van een PV C-buis
op een speciale muurplaat.
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Afb. 8 - Verbindingsmethode voor de aansluiting van een PV C-buis met een puntstuk type 1
op een toestel met een aansluiteinde met buitendraad.

Afb. 9 - Verbindingsmethode voor de aansluiting van een PV C-buis op een toestel met een
aansluiteinde met binnendraad.
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Nadat de lijm is aangebracht, moet
het spieéinde zo snel mogelijk en direct
in de juiste stand, zonder draaien in
de mof worden geschoven.

In verband met de snelle verharding
van de lijm is correctie achteraf onge-
wenst, omdat daardoor een ondichte
verbinding zou kunnen ontstaan. De
verbinding moet daarna enkele secon-
den worden vastgehouden. Rekening
dient ermede te worden gehouden dat
bij lage temperaturen (onder -circa
5° C) het verharden van de lijm langer
duurt.

Vervolgens wordt de overtollige lijm
verwijderd.

4.1.3 Lassen

Lassen, waaronder hier het verbinden
door aaneensmelten wordt verstaan,
moet worden ontraden omdat daarbij
in het materiaal plaatselijk extra span-
ningen kunnen ontstaan.

42 Verbindings-
methoden

4.2.1 Schroefdraadverbindingen

Verbindingen met behulp van schroef-
draad moeten in verband met de kerf-
gevoeligheid van het PVC-materiaal
zoveel mogelijk worden vermeden, in
het bijzonder indien daartoe schroef-
draad in het PVC-materiaal moet wor-
den gesneden, zelfs indien dikwandige
PVC-buis (fittingbuis) wordt toege-
past.

In verband hiermede is het gebruik
van bepaalde typen messing koppe-
lingen, waarbij een PVC-voering in
de mof van deze koppeling is ge-
schroefd, eveens ongewenst.

Indien de toepassing van een schroef-
draadverbinding onvermijdelijk s,
moet voor afdichting van lintpakking
(tape) gebruik worden gemaakt en

niet van hennep, kit of PVC-lijm. De
lintpakking mag geen schadelijke in-
vloed op het PVC-materiaal kunnen
uitoefenen. Een lintpakking van teflon
is voor dit doel goed bruikbaar.

4.2.2 Verbindingen voor PVC-buizen
onderling

PVC-buizen kunnen onderling worden

verbonden:

a. door één buiseinde van de te ver-
binden buizen op te trompen en

het einde van de andere buis in de

aldus gevormde mof te lijmen (zie

afbeelding 1);

b. door de beide te verbinden buizen
in de moffen van een door spuit-

gieten vervaardigde sok van PVC te

lijmen (zie afbeelding 3).

Hoewel de eerstgenoemde methode
nog vrij algemeen wordt toegepast,

Afb. 4 - Verbinding tussen PV C-buis en ver-
loop T-stuk. :
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Afb. 5 - 3-delige koppeling voor een losneembare verbinding tussen twee PV C-buizen.

verdient het gebruik van sokken de
voorkeur, omdat in dit geval geen
warmtebehandeling nodig is, uiteraard
indien gebruik wordt gemaakt van
sokken met moffen volgens passing-
stelsel B en een spleetvullende lijm,
zoals in paragraaf 4.1.2.1 is uiteen-
gezet.

Bij gebruik van opgetrompte moffen
moet de lengte van de mof ten minste
gelijk zijn aan de buitenmiddellijn van
de buis.

Voor het maken van een verbinding
tussen twee buizen met verschillende
buitenmiddellijnen, voor het maken
van aftakkingen en rechte hoeken,
kunnen door spuitgieten vervaardigde
fittingen worden gebruikt (afbeelding
4).

Losneembare verbindingen kunnen
worden gemaakt met behulp van 3-

12

delige koppelingen (afbeelding 5). Het
drukken van een kraagje aan een
PVC-buis moet in verband met on-
gunstige ervaringen worden ontraden.

423 Verbindingen voor de
aansluiting op leidingen van
andere materialen en op
toestellen

Moet een verbinding van een PVC-
buis met een koperen buis worden
gemaakt, dan kan gebruik worden ge-
maakt van een 3-delige koppeling. Op
de PVC-buis wordt daartoe een PVC-
puntstuk gelijmd. Deze puntstukken
zijn in 2 verschillende uitvoeringen
verkrijgbaar, waarvan de ene op 2
wijzen kan worden gebruikt (afbeel-
ding 6).

Voor het verbinden van een PVC-
buis met een stalen draadpijp wordt

.
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PVC-puntstuk woarbij de PVC-buis (opgetrompt)op het puntstuk wordt gelijmd

Afb. 6 - Verbindingsmethode voor de aansluiting van een PV C-buis met een puntstuk type 2

op een koperen buis.

Afb. 7 - Verbindingsmethode voor de aansluiting van een PV C-buis met een puntstuk type 1

op een stalen draadpijp.

A

Stalen draadpijp

S
\ \N|
N N
NANNIN N
%: SN
PVC-buis
PVC-puntstuk

6-kant

Wartelmoer van PVC

Metalen draadstuk

Lijmverbinding

Afdichtingsring

13




